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- Impacteur & extracteur

- Impacteur additionnel

- Antenne d’orientation

- Embout extraction sécurité

- Embout impaction insert

- Piston d’extraction

- Porte fraise

- Fraise standard à cotyle

- Fantôme

- Insert d’essai

- Impacteur courbe

- Préhenseur fantôme courbe

plateau supérieur et inférieur du kit



     

Grande stabilité du cotyle EXCLUSIF grâce :
- à l’usage d’une tête fémorale de 36 mm dès la 

taille 50

- à l’absence « d’offset » de la tête fémorale 

« le centre de rotation de la tête est confondu 

avec celui de l’insert »

- aux grandes amplitudes de mouvement

« le ratio tête/col permet 136° d’amplitude pour 

une tête de 36mm »

L’excellent cône de mobilité du cotyle 
EXCLUSIF permet de :
- diminuer le risque de luxation

- repousser les limites du conflit prothétique

Un taux d’usure très faible :
- moins d’1 μm/an

Une résistance supérieure au stripe wear :
- dans des conditions extrêmes de subluxation la résistance 

à l’arrachage de grains est supérieure grâce à la céramique 

Biolox®delta

Une résistance mécanique supérieure :
- une charge supérieure à 10 tonnes est nécessaire pour obtenir 

la fracture d’une tête de 28mm

Trajectoire de la fissure :
- Haute résistance à la fracture grâce aux nanoparticules 

d’oxyde de Zircone réparties dans la matrice 

d’Alumine qui interrompent la propagation 

de la fissure.

stabilité

Utilisation du couple céramique Biolox Delta-céramique Biolox Delta

longévité

assemblage contrôlé et optimisé en usine

simplicité

metal-back 
en titane 
TA6V

insert 
céramique 
standard 
Biolox®delta

Titane poreux 
(300 μm) + 
Hydroxyapatite
(100 μm)

Céramique 
Biolox®delta
Standard 
Ceramtec XLW18

Cône de mobilité 

avec une tête de 36 mm

136°

Comparaison de résistance à 
la fracture de têtes fémora-
les de diamètre 28mm

force de 
pression (kN)

~55 kN

~101 kN
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élimination du risque de rupture de l’insert grâce au concept « prêt à poser » :
- limitation de la déformation du métal-back dû au pré-assemblage d’usine

- limitation du risque de corps étrangers à l’interface céramique-métal

- précision du positionnement de l’insert dans le métal-back dû au 

   pré-assemblage d’usine

- sécurité à l’impaction grâce à la platine d’impaction 

   et à l’impacteur courbe

Réduction du temps opératoire » : 
- suppression de l’étape délicate de mise en place de l’insert

- une seule manipulation du cotyle pré-assemblé 

grâce au conditionnement stérile « prêt-

	 à-poser »

épaisseur minimale de l’insert:
- 3.5mm pour insert à tête de 32mm 

dans un metal-back de 48

- 4mm pour un insert à tête de 

36mm dans un métal-back de 50

Impacteur courbe 
adapté aux mini-abords


